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1. OBJETO

El presente documento se redacta objeto de facilitar los tramites de informacién publica necesarios
para la solicitud de Autorizacién Ambiental Integrada que va a efectuar la empresa DIMENSA,
DAMIAN DIAZ SANCHEZ, S.L. con CIF: B-06288112 y domicilio social Ctra del Pilar s/n 06173
Nogales (Badajoz) para las nuevas instalaciones y actividades que pretende llevar a cabo en el
paraje Santa Justa, Ctra. Ex Km 101,5 de Nogales.

2. ACTIVIDAD DE LA EMPRESA

La nueva actividad principal que pretende realizar la empresa DIMENSA, DAMIAN DIAZ SANCHEZ,
S.L. en la nueva nave de la Ctra Ex. Km 101,5 Nogales es:

FABRICACION FLOCULANTES LIQUIDOS (SULFATO DE ALUMINIO AL 8,2 %,
POLICLORURO ALUMINIO AL 18% Y SULFATO HIDROXI CLORURO DE ALUMINIO AL
10%)
También requiere la ampliar su actividad de ALMACENAMIENTO de productos quimicos, incluyendo
las tareas de DILUCION Y/O ENVASADO,

3. EMPLAZAMIENTO DE LAS INSTALACIONES

Los terrenos en los que la empresa desarrolla su actividad y pretende llevar a la cabo la construccion
de la nave y nuevas actividades, esta situado en el Paraje “Santa Justa”, en el poligono 12, parcelas
4,5y 7y 8 del término municipal de Nogales (Badajoz).

4. DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES

Las instalaciones necesarias para el desarrollo de las nuevas actividades son:

Una nueva Nave, de 1.190,80 m? de superficie (40,00 m de longitud y 29,77 m de anchura) y altura
méaxima de 10 metros donde se llevara a cabo tanto el proceso de fabricacion de los floculantes
como el almacenamiento de productos quimicos (materias primas y productos finales) y las
actividades de dilucién y envasado.

Sus caracteristicas constructivas son:
o Estructura de hormigén prefabricado a dos aguas.

o Solera: de hormigén armado de 15 cm de espesor construida a un nivel de 5 cm inferior a la
solera del exterior de la nave y con pendiente, al menos, de un 2 % hacia canaletas con
rejilla que se encuentran interconectadas entre si mediante arqueta y conducciones que se
encuentra cerrada en su extremo final y desde donde son evacuados mediante bomba los
posibles derrames y fugas que se produzcan. De esta forma, el propio suelo de la nave hara
la funcién de cubeto de retencién ampliada con la capacidad de contencion de rejillas,
arquetas y conducciones.

La solera de las zonas de fabricacion y almacenamiento se encuentra protegida con lamina
de PP:

o Cerramiento exterior, Unicamente en la zona de almacenamiento de la alimina

o Cubierta estara realizada en panel sandwich con paneles traslucidos para aprovechar la
iluminacién natural.
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o Cubeto de 111 m3 aproximadamente de capacidad para recogida por rebose de todo vertido
de grandes dimensiones que se produzca en el interior de la nave.

Las zonas de acceso a la nave se pavimentardn mediante hormigén armado.
Dentro de la nave va a diferenciar las siguientes estancias/zonas:

e Cargadero de cisternas que vendra delimitado por una béascula puente instalada
sobresuelo.

e Almacén de la materia prima liquida (acido sulfarico al 98%), constituido por dos
depésitos fijos de 10 m® y que se van a situar dentro del cubeto construido para de facilitar
la descarga de la materia prima por gravedad.

e Almacén de la materia prima sélida (hidréxido de aluminio), estancia de unos 120 m?,
totalmente separada, mediante paneles prefabricados de hormigdn, con acceso directo al
exterior mediante puerta de accionamiento automatico.

En esta zona se situara ademas:

o Pala cargadora alimentada por gasoil para el transporte del hidrato de aluminio a la tolva
de dosificacion

o Compresor de aire (5,5 CV). Situado en el almacén de alimina. Se empleara para:
= |nyectar aire a los reactores para favorecer la mezcla
= Funcionamiento del filtro-prensa
= Limpieza de las telas una vez colmatadas.
= Limpieza de instalaciones y equipos

e Zona de fabricacién, que incluird plataforma metalica a 3 m del suelo, desde donde se
operara ademas de situarse algunos equipos. La maquinaria que se va a disponer es:

o Tolvade espera con transportador sinfin para almacenamiento alimina.

o Elevador de cangilones, para transportar verticalmente de la alimina desde la
tolva de espera al batidor.

o Batidora, con agitador de 3CV, donde se formara la lechada de aluminio.

o Depositos de dosificacion de 3.000 litros de capacidad, en nimero de 2, uno para
acido sulfarico y otro para acido clorhidrico, incorporando este Gltimo un lavador de
gases.

o Reactores de sulfato de aluminio, en nimero de dos, uno como reserva, seran
depésitos verticales cerrados en PRFV, con volumen util de 8.000 litros. que
estaran apoyados sobre 3 patas.

o Reactores de policloruro de aluminio, también en nimero de dos, uno estara
destinado a la fabricacién del PAC al 18% y el otro a la del PACS al 10%. Seran
iguales a los anteriores salvo que van van a ser construidos en acero al carbono
revestidos en su interior con fibra de vidrio.

o Bombas de membrana (3 CV), en nimero de 2, para impulsion de los productos al
filtro prensa y a través de conduccion de PE de DN63.

o Lavador de gases, en nimero de 2, para depurar los gases, vapores y particulas
emitidas durante los procesos de fabricacion. Cada uno de ellos estara conectada
con dos reactores.
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o Chimenea, en nimero 2, para dispersar los gases, vapores y particulas emitidos
durante los procesos de fabricacion. Cada una estara conectada a un lavador de
gases.

o Filtro- prensa de placas de la marca TEFSA modelo PSEH/SL, en namero de 2.
Uno para la limpieza del sulfato de aluminio y otro para la limpieza de los
policloruros de aluminio.

o Bombas de membrana (3 CV), en nimero de 6: 1 para el vertido del agua de
estabilizacion en los reactores, 2 para la impulsién de los productos desde el
reactor a los filtros prensa, 3 para el trasiego de los productos filtrados a los
depdsitos de almacenamiento.

o Conducciones fijas situadas al aire libre y fabricadas en PE reticular de DN63 mm.
En el exterior sobre zona hormigonada con pendiente a la nave y delimitada mediante
bordillo de 20 cm se van a situar para facilitar el enfriamiento del producto los Depdésitos
de filtracién que recogeran el producto tras el filtrado. Su nimero sera 4 para recoger
cada uno de los tipos de productos y uno de resera para para los casos que no haya
logrado un suficiente enfriamiento del producto. Estaran fabricados en PRFV y tendran
25.000 litros de capacidad.

También se situaran en el exterior Depésitos de almacenamiento de agua, 3 y de cada
de 25.000 litros y de PRFV.
Zona de dilucién del acido sulfarico. Los equipos que se situaran seran:

o Depo6sitos para almacenamiento de acido sulfarico al 98%. Se van a usar, 2
depésitos de 15 m3 de PEHD apto para contener el producto.

o Bombas dosificadoras, en nimero de 2, una para acido sulftrico al 98 % y otra
para el agua.

o T de mezcla, para diluir el acido sulfarico del 98% al 38%,

o Intercambiador de placas de grafito para enfriar el &cido sulfdrico del 38%
producido

Zona de almacenamiento de los productos finales, donde se va a instalar:

o 4 Depositos verticales aéreos de doble pared en PRFV y capacidad 30 m?® cada
uno, para almacenamiento de sulfato de aluminio al 8,2 %.

o Para almacenamiento de los policloruros de aluminio

= 1 Depésito simple de 61.755 litros fabricado en poliéster reforzado con fibra
de vidrio (PRFV).
» 2 Dep0sito simple de 30 m?, uno fabricado en PRFV y otro en PEHD.

o 6 depdsitos verticales aéreos de 32 m?/ cada unidad fabricados en PEHD con
cubeto o doble depésito para almacenamiento de acido sulfarico al 38%.

o Bombas membrana (3CV) para el traslado del producto a la zona de carga a través
de conducciones fijas de PE situadas sobre el suelo.

Zona de envasado, los equipos que se dispondra seran.

o Bésculas de plato, en numero de 2

o Conducciones fijas de PE de 63mmDN sobre suelo para el traslado desde los
depositos de almacenamiento al punto de envasado

o Mangueras flexibles, con salida desde el punto de envasado para las operaciones
de llenado.
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o Estanteria de palets a 3 altura
o Transpaleta
o Carretilla elevadora alimentada con gasoil

Para la expedicion del producto se emplea cisternas y camiones para los productos envasados.

5. DESCRIPCION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS

Los distintos procesos productivos que se van a llevar a cabo en las nuevas instalaciones
planificadas son:

e Fabricacion de Sulfato de aluminio al 8,2% (SAL al 8,2%)

e Fabricacion de Cloruro de aluminio basico al 18% (PAC 18%)

e Fabricacion del Sulfato hidréxicloruro de aluminio al 10% (PACS al 10%)
e Dilucion de &cido sulfarico al 38%

e Envasado de productos quimicos

5.1 Fabricacién del Sulfato de aluminio al 8,2%

5.2.

Para la fabricacion del SULFATO DE ALUMINIO al 8,2% se sigue un proceso en discontinuo que se
realiza de acuerdo a las fases indicadas a continuacion. Las materias primas usadas son Hidréxido
de aluminio, Acido sulfirico al 98% y Agua.

Fase 1. Dilucion del acido sulfdrico

Fase 2. Disolucion de la alimina

Fase 3. Formacion del sulfato de aluminio.

Fase 4. Estabilizacién del sulfato de aluminio

Fase 5. Filtrado del producto, siguiendo necesario periédicamente la limpieza del filtro prensa
Fase 6. Decantacién final del producto, siendo precisa la limpieza periddica de los depdsitos.
Fase 7. Almacenamiento

Fabricacién del Cloruro de aluminio basico al 18% (PAC al 18 %.)

El proceso que se sigue para la fabricacion del CLORURO DE ALUMINIO BASICO al 18% (PAC al
18%) es también discontinuo. Se realiza segun las fases indicadas a continuacion. Las materias
primas usadas son Hidréxido de aluminio, Acido clorhidrico al 33% y Agua.

Fase 1. Dilucién del acido clorhidrico

Fase 2. Disolucion de la alimina

Fase 3. Formacion del cloruro de aluminio basico (PAC)

Fase 4. Estabilizacién del cloruro de aluminio basico (PAC al 18%)

Fase 5. Filtrado del producto, siguiendo necesario periodicamente la limpieza del filtro prensa

Fase 6. Decantacion final del producto (PAC al 18%), siendo preciso la limpieza periddica de los
depésitos.

Fase 7. Almacenamiento
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5.3. Fabricacién del Sulfato hidroxido cloruro de aluminio al 10% (PACS al 10 %.)

La fabricacion del SULFATO HIDROXIDO CLORURO DE ALUMINIO al 10%, que se realiza también
mediante un proceso en discontinuo, es llevada a cabo segun las fases indicadas a continuacién.
Las materias primas usadas son Hidroxido de aluminio, Acido sulfdrico al 98%, Acido clorhidrico al
33% y Agua.

Fase 1. Dilucion de los acidos: Acido clorhidrico y Acido sulfarico al 98%.

Fase 2. Disolucion de la alimina

Fase 3. Formacion del Sulfato hidréxidocloruro de aluminio (PACS)

Fase 4. Estabilizacion del Sulfato hidroxidocloruro de aluminio (PACS al 10%)

Fase 5. Filtrado del producto, siguiendo necesario periédicamente la limpieza del filtro prensa

Fase 6. Decantacion final del producto (PACS al 10%), siendo preciso la limpieza periédica de los
depésitos.

Fase 7. Almacenamiento

5.4. Dilucién del acido sulfarico al 38%

El proceso que se sigue es también discontinuo. Las materias primas usadas son: Acido sulfdrico al
98% y agua. Como producto de enfriamiento se usa agua. Las fases en las que tiene lugar son:

Fase 1. Mezclado
Fase 2. Enfriamiento

Fase 3. Almacenamiento

5.5. Envasado

Los productos que se van a envasar son: Acido sulftrico al 98%, Acido sulftrico al 38%, Sulfato de
aluminio al 8,2% Policloruro de aluminio al 10% y Policloruro de aluminio al 18%. Los formatos en los
gue se van a envasar los productos son grandes contenedores (GRG) de 1.000 litros o en jerricanes
de 20 litros Las fases en las que se va desarrollar el proceso son:

Fase 1. Seleccién de envases
Fase 2. Llenado

Fase 3. Taponado

Fase 4. Etiquetado

Fase 5. Paletizado y retractilado

Fase 6. Almacenamiento

6. DESCRIPCION DE LOS PRODUCTOS.

Las principales caracteristicas de los distintos que van a producirse / envasarse en las nuevas
instalaciones vienen resumidas en la tabla siguiente, donde puede comprobarse que son productos
peligrosos presentando la caracteristica comun de ser corrosivos. No son incompatibles entre si.
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N° CAS / Caracteristicas Pictograma
o
N ALY N° CE clees peligrosidad peligro
- 10043-01-3/ | Sal Eye Dam. 1: H318
0,
1 | Sulfato aluminio al 8,2% | 534 135 g inorganica | Met. Corr. 1: H290
. , . Eye Dam. 1:, H318
> Cloruro aluminio basico 1327-419/ Sal Met. Corr. 1- H290
al 18% - PAC18% 251-477-2 inorganica - T
Skin Corr. 1A: H314
o [ommoaton 0% ey |1 e | g,
PAC10% 254-400-7 inorganica |Met. Corr. 1: H290
. .. Acido Eye Dam. 1: H318
4 |Acido sulfdrico al 98% inorganico |Skin Corr. 1A: H314
7664-93-9 /
: 231-639-5 ) )
5 |Acido sulfurico diluido de Acido Eye Dam. 1: H318
concentracion < 38 % inorganico |Skin Corr. 1A: H314

Capacidad de produccion

Producto Tm maxima/dia | Tm /afio
SAL al 8,2% 66,5 16.630
PAC 18% 26,5 4.500
PAC 10% 26,4 4.500
Ac. Sulftrico 38% 10,3 2574

En el proceso de envasado se estima que la cantidad que se va a llenar es sobre un 10% de la
cantidad producida/almacenada en GRG (1.000 litros) y sobre un 1,5% en jerricanes de 20 litros, es

decir, sobre una 273 Tm/afo.

Almacenamiento

Las sustancias se almacenaran en depdsitos fijos aéreos La cantidad maxima que puede
almacenarse vendra dada por la maxima capacidad de almacenamiento, si bien habitualmente la
cantidad maxima que se mantendra almacenada en un instante determinado sera del 80%

Producto N° Depdsitos Capacidad /c ud. Total
SAL al 8,2 % 4 30m® 120 m®
PAC 2 30 m* 91 m®
1 61 m®
Acido sulfarico >98% 4 15m? 60 m*
Acido sulfarico al 38% 6 32m3 192 m®
TOTAL 15 433 m®

Adicionalmente, se mantendra un pequefio stock de cada uno de estos productos envasados en
GRG (1.000 litros) y jerricanes (20 litros) dispuestos en palets retractilados.

El almacén cumplira el Real Decreto 656/2017, de 23 de junio, por el que se aprueba el Reglamento
de Almacenamiento de Productos Quimicos y sus Instrucciones Técnicas Complementarias MIE
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APQ 0 a 10 en particular los requisitos establecidos en la MIE APQ-6 «almacenamiento de liquidos
corrosivos en recipientes fijos» y MIE APQ-10 «almacenamiento en recipientes méviles».

Distribucion y expedicion
Los productos seran distribuidos por la propia empresa en cisternas y camiones-caja propios que
cuentan con la autorizacion para transporte de mercancia peligrosa de clase 8.

6. DESCRIPCION DE LAS MATERIAS PRIMAS

Las materias primas que intervienen en los distintos procesos de produccion aparecen indicadas en
la descripcion de cada de uno de los procesos de produccion.

Las caracteristicas del acido sulfurico al 98% vienen reflejadas en el punto anterior. La cantidad
total que se estima se va a consumir:

Cantidad / diaria 25,542 Tm / dia

Cantidad maxima / afio 6288 Tm / afio

El suministro es realizado a través de cisternas propiedad de la empresa, estimandose una
frecuencia de 1 a 2 dias en maxima produccién.

El acido clorhidrico al 33% es una sustancia peligrosa debido a su caracteristica de corrosién y a la
emision de vapores irritantes. La empresa dispone de un almacenamiento autorizado de esta
sustancia en la instalacién. La cantidad total que se estima se va a consumir:

Cantidad / diaria 4,28 Tm / dia

Cantidad maxima / afio 824,42 Tm / afio

La alimina u 6xido de aluminio, de férmula Al,O3, es un producto sélido de color blanquecino que
se recibe en estado pulverulento. Su nimero de CAS es: 1344-28-1. No esta clasificado como
producto peligroso. No es combustible. Poco soluble en agua. La cantidad total que se estima se va

a consumir:
Cantidad / diaria 14,58 Tm / dia
Cantidad méaxima / afio 3154 Tm / afio

Se recibird a granel con una frecuencia de 2 o 3 dias a méxima produccion. Se almacena en el
interior de la nave.

Agua, procedente de la red de abastecimiento municipal.

Cantidad méaxima / diaria 99,8 m*/ dia

Cantidad méaxima / afio 21113 m?/ afio

7. DESCRIPCION DE LAS MATERIAS AUXILIARES
Las materias auxiliares que se usan son:

a) Telas filtrantes para la operacién de filtrado del producto. Las telas de cada filtro son renovadas
anualmente. Se adquieren en el momento de ser necesarias

b) GRG- Grandes contenedores fuera de uso. Se usa para recoger la torta filtrante que se
produce en la limpieza de las placas filtrantes tras su colmatacién. Se estima que el consumo
serd anual sera de unos 140 unidades. Provienen de los GRG que se usan para envasado y han
caducado. Se mantendran almacenados en el exterior bajo cubierta.
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c) GRG- Grandes contenedores a granel. Para envasado de los productos. Seran de plastico con
carcasa metdlica, del tipo 31HAL /Y1,9, homologado para transporte de mercancias peligrosas
(ADR). Se estima que se dispondran sobre unos 375 unidades que se reusaran para contener el
mismo producto. Seran renovados a medida que caducan (5 afios) y siempre que se observen
que presenten algun deterioro.

d) Tapas y vélvulas para GRG. Se suelen mantener de un llenado a otro, siempre que el envase
se use para contener el mismo producto. Son renovadas cuando se deterioran Se mantendran
almacenadas en cajas en la estanteria para palets

e) Jerricanes de 20 litros, de PE, se usan para envasado en la otra forma de presentacion de los
productos. Seran del tipo 3H1 /Y 1,9, también homologados para el transporte mercancia
peligrosas. Se estima que se dispondran sobre unos 3700 para estos productos, siendo
reusados también y renovados una vez que cumplen los 5 afios o cuando se observen
deteriorados.

f) Tapones jerricanes: de PEHD, roscados, con junta interior de estanqueidad y precinto de
seguridad. Se usan uno cada vez se llena un envase. Son suministrados en cajas de cartén que
se almacenan en la estanteria de palets.

g) Etiquetas

h) Palets, para el almacenamiento y expedicion de los jerricanes de 20 litros. Se suelen reusar los
aportados por los proveedores y los de los suministros de productos a los clientes.

i) Film, de PE, se usa para retratilar los plates de jerricanes de 20 litros.

j) Gasoil como combustible de alimentacién de la pala cargadora y carretilla elevadora. Se
almacena en un depdsito que dispone la empresa en las instalaciones de menos de 1000 litros.
Se estima que el consumo sera:

Cantidad diaria 5,12 litros / dia

Cantidad afio 1332,5 litros / afio

k) Agua para otros usos. Ademas de como reactivo en la produccién y en la depuracién de los
gases de reaccion, se usa en la limpieza de los depésitos de filtracion y en el enfriamiento del
acido sulfdrico al 38%. Tanto en un caso como en otro el agua consumida es reutilizada.

I) Absorbente pararecogida de pequefios derrames

8. CONSUMO DE ENERGIA ELECTRICA

Consumo diario 178,2 KW/dia

Consumo anual 42 574 KW/afo

9. FUENTES GENERADORAS DE EMISIONES AL AIRE, AL AGUA, AL SUELO Y RESIDUOS
GENERADOS
9.1. Emisiones ala atmésfera.

La actividad que se pretende desarrollar es una “actividad potencialmente contaminadora de la
atmosfera” al estar incluida en el anexo | de la Ley 34/2007, tanto por la produccion de floculante
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(grupo B) como por el almacenamiento a granel de sustancias pulverulentas (no clasificada) y por el
envasado y almacenamiento de productos quimicos liquidos (grupo C)

La instalacion dispondran de 2 focos conducidos por los que seran evacuados los gases
contaminantes, particulas y vapores (H,O) que se producen en las reacciones que tienen lugar en
los reactores para la fabricacion de los distintos coagulantes junto con el aire que se introduce para
favorecer su mezcla. Los contaminantes que emitiran por los focos seran:

e En el foco procedente del reactor de la fabricacién del Sulfato de aluminio al 8,2%:
a. SOx (SO2 y nieblas de acido sulfarico)
b. Particulas, por arrastre del aire introducido.
e En el foco procedente del reactor de la fabricacion de los policloruros:
En la fabricacién Cloruro de aluminio basico (PAC al 18%):
a. HCI
b. Particulas, por arrastre del aire introducido.
En la fabricacién del Hidroxido cloruro sulfato de aluminio (PAC al 10%):
a. SOx (SO2 vy nieblas de acido sulfirico)
b. HCI
c. Particulas, por arrastre del aire introducido.

Se estima que por las caracteristicas de los procesos (baja temperatura de reaccion) y las sustancias
empleadas, las emisiones que se van a producir tendran niveles bajos. No obstante, se va a instalar
previo a las chimeneas un equipo depurador: lavador de gases 6 torre de rociado.

A parte de estas emisiones se generaran:

e Emisiones de polvo de alimina en la descarga y traslado del producto que se estiman no
seran significativas al estar situado el almacén en el interior de la nave y estar los equipos
cubiertos

e Emisiones de compuestos quimicos inorganicos que tendra lugar por los venteos de los
depositos durante la carga y descarga de estos, en la carga y descarga de las cisternas y en
el llenado de los envases. Estas emisiones se estima que no van a ser significativa puesto
gue la volatilidad de los compuestos es media o0 baja, salvo en el depdsito de dosificacion del
acido clorhidrico para el que se ha establecido como medida correctora su adquisicion junto
con un depésito lavador.

. Emisiones de ruido.

Las fuentes de ruido provendran del funcionamiento de los motores de los equipos y de los vehiculos
(pala cargadora). Influird en el ruido externo, sobre todo, la emision sonora generada por los
camiones, puesto que el producido por el compresor y la pala cargadora estara atenuado por el
cerramiento del almacén.

Se ha comprobado que no habrd emisores cuyo el nivel de recepcién externo sobrepase los valores
marcados por la legislacion y, ademas, no se superara los objetivos de calidad acustica ni los niveles
ruido marcados por la legislacién para la zona en la que se encuentra la industria.
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9.3. Vertidos de agua:

No se generaran vertidos de agua al exterior, salvo las aguas pluviales que se recogeran en el patio.
Dichas aguas que procederan de zonas no contaminadas, pasaran al medio receptor por red
independiente a la red interna de drenaje con que contard la instalacion.

Los efluentes acuosos que se generan en algunos procesos seran reutilizados como agua de
estabilizacion, principalmente, en los procesos de fabricacion.

9.4. Vertidos al suelo y las aguas subterraneas

Aunque se pueden producir situaciones en los que se generen fugas o derrames, como en las
operaciones de envasado o carga de cisterna en las que se puedan producir sobrellenados, no se
prevé afeccion al suelo y ni a las aguas subterraneas por las siguientes medidas que se determinado
gue se van a adoptar:

Las operaciones se realizaran en el interior de la nave

La solera de la nave sera de hormigén armado y estara cubierta de lamina de PP

El suelo de la nave hard de cubeto de retencion

Se dispondran de una red drenaje interior construida sobre solera de hormigén para recogida
de derrames y fugas que se puedan producir. El producto recogido sera evacuado para su
gestién externa o reutilizacion.

Construccion de un foso de retencion

Construccién de murete de contenciébn con pendiente a la nave en la zona de
almacenamiento de los depdsitos de filtracién.

Instalacién de cubierta en la zona destinada al almacenamiento de GRG en venta.

Las zonas de acceso y adyacentes a la nave se pavimentaran en hormigén en masa

9.4. Generacion de residuos

La actividad genera residuos peligrosos y no peligrosos. Por la cantidad que se estima se va a
producir la empresa continuaria manteniendo su clasificacién de pequefio productor.

Los tipos residuos que se van a generar y su cantidad seran:

Residuos NO peligrosos

Cad Residuo Cdédigo LER Cantidad generada
R1 Torta filtracion del SAL 060314 125.000 Kg/ afio
R2 Torta filtracion PAC 18% 060314 35.000 Kg /afio
R3 Torta filtracion PAX 10% 060314 19.000 Kg / afio

Material de envasado de plastico no contaminado N
R4 i . 150102 500 Kg / afio
(film, etiquetas, tapones,..

R5 Cartén 150101 50 Kg / afio
R8 Basura 200301 250 Kg /afio
R9 Lodos limpieza depositos filtracion de SAL 060314 1000 Kg / afio
R10 | Lodos limpieza depositos filtracion de PAC 18% 060314 500 Kg / afio
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Cad Residuo Cédigo LER Cantidad generada
R11 | Lodos limpieza depositos filtracion de PAC 10% 060314 500 Kg / afio
R12 | Telas filtrantes desechadas 150203 100 Kg / afio
R13 Gomas y mangueras 060399 50 Kg / afio

Total 181.950 Kg/afio

Residuos peligrosos

Céd | Residuo Cédigo LER Cantidad generada

Envases plastico deteriorados o caducados
R6 (jerricanes 6 depositos de GRG) que contienen 150110* 650 Kg/ afio
restos de sustancias peligrosas

No se genera al ser

R15 | Luminaria LED fuera uso 200121* entregadas al adquirir
una nueva
R14 | Ropa protectora desechada 150202*
Absorbentes, material de limpieza que contiene 50 Kg/ afio
R16 piezad 150202*

restos de sustancias peligrosas

Concentrados acuosos que contienen sustancias
R17 . a 161003+ 500 Kg/ afio
peligrosas

Total 1200 Kg/ afio

10. MEDIDAS PARA PREVENIR O REDUCIR LAS EMISIONES:

Las medidas previstas para prevenir o reducir las distintas emisiones que se producen y los residuos
gue se generan son:

10.1 Emisiones atmosféricas:
Emisiones por chimenea (gases de reaccion):

e Instalacion de lavador de gases (torre de rociado) usando como liquido absorbente (agua) a
fin de poder reutilizarlo.

Emisiones de depdsitos:
e Adquirir el dep6sito dosificador de acido clorhidrico con lavador de gases.
Humos de combustion de vehiculos y carretillas

¢ Inclusion de los equipos dentro del PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO que lleva a
cabo la empresa.

Emisién de polvo:

e Informar / formar a los operarios sobre las normas editadas para la descarga de la pala
cargadora

e Cubrir los puntos de carga / descarga de los medios de transporte cuando no lo estén.
e Efectuar un seguimiento visual de las emisiones de polvo en la zona

e Llevar un inventario de la alimina
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10.2. Ruido

No se prevé llevar a cabo ninguna medida adicional para prevenir o atenuar el ruido.

10.3. Aguas residuales:

Las medidas que se van a adoptar para prevenir o minimizar los vertidos accidentales, es decir, los
goteos fugas o derrames de equipos o por fallos de operacion son:

a.) En los depoésitos de almacenamiento, instalacion de dos elementos de seguridad
independientes para evitar sobrellenados,

b.) En los depdsitos de doble pared sistema de deteccion de fugas con alarma

c.) Editar procedimiento de trabajo para la operacién de trabajo que incluird las actuaciones en
caso de derrame accidental. s.

d.) Se ampliara el Plan de mantenimiento de las instalaciones incluyendo las de este proyecto y
que reflejara, entre otras, las siguientes revisiones periddicas:

e Revision anual del correcto estado de los equipos, de las bombas, del pavimento,
etc.

e Comprobacién anual del estado de las paredes de los depdésitos, tuberias y
mangueras y medicion del espesor si se observase algin deterioro durante la
revision.

e Revision de los sistemas de seguridad instalados en equipos y depésitos.

5.2. Residuos producidos

Las medidas que la empresa va a emplear para para minimizar/ evitar la generacién de residuos son:

- Dirigido a reducir al minimo la cantidad de residuo de torta de filtracion y lodos de filtracion:
Automatizacion el sistema de pesaje y dosificacion en los procesos de fabricacion

- Reutilizacién de los envases mediante el establecimiento de un sistema de depésito

- Inclusién dentro del Plan de Mantenimiento y Revisibn de equipos e instalaciones, las
nuevas instalaciones (equipos de fabricacién, depdsitos, sistemas de tuberias,....) y que
tendrd como obijetivo, entre otros, la prevencion de fugas y derrames, con el consiguientes
ahorro en absorbentes

Las actuaciones que seran llevadas a cabo en cuanto a la valorizacion de los residuos son:

- Los GRG desechados que mantengan adecuadamente sus caracteristicas seran reusados
como contenedor de residuos, el resto sera puesto la venta para empleo en uso de menores
exigencias.

- Los residuos de fluorescentes van a ser entregados a los suministradores para su reciclado

Otras medidas que se propone para lograr la minimizacion en la generacion de los residuos y/o
valorizacion de los que se produzcan son:

- Ampliar el sistema de gestion interna / externa de los residuos que lleva la empresa a los
producidos por esta actividad

- Formar/ informar al personal en las normas de gestion en esta zona.

- Controlar la cantidad y naturaleza de los nuevos residuos que se va producir.
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- Establecer y obtener indicadores de produccién de cada uno de los residuos que se
generen, de cara a asegurar que los procesos se encuentran controlados vy, si es caso,
aplicar medidas de minimizacion.

- Estudiar la existencia de tecnologia viable de valorizacién de aquellos residuos que
actualmente se haya establecido su depésito en vertedero.

11. MEDIDAS ANTE FUGAS O FALLOS FUNCIONAMIENTO

La empresa dispone de procedimiento de actuacion para los casos que se produzcan incidentes o
accidentes los cuales seran actualizados con las nuevas actividades, tras lo que seran dados a
conocer al personal mediante acciones formativas.

Asimismo, tiene adoptada una Politica de Prevencidn de Riesgos por Accidentes Graves y cuenta
con un Plan de Emergencia Interior, que seran también adaptado y dado a conocer al personal en
acciones formativas.
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